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東海大學工業設計系

安全衛生教育訓練
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安全衛生教育訓練

PART2

第二部分

實習工廠使用規則
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實習工廠之機械

一類.金工機械

1.車床

2.銑床

3.磨床

三類.木工機械(不可加工金屬)
1.圓盤鋸

2.大帶鋸機

3.線鋸機

3 花鉋機
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4.鑽床

二類.焊接機具

1.電弧焊

2.電阻焊

3.花鉋機

4.木工鉋床

5.盤式砂輪機

6.軸式砂輪機

7.砂帶機

危害種類

1.粉塵之危害:如泡棉,代木,噴漆等誤食或吸入

2.噪音之危害:如機器聲響太大
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3.本身或他人操作機具之危害:如不當使用或不熟練

4.誤食或吸入之危害:如邊做模型邊吃東西

5.觸電之危害:如觸碰高壓電源及開關

6.時間管理之危害:如未做分配，大家搶用機器,模型交不出來

傳動件危害
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傳動件捲入危害
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馬達及傳動帶防護
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緊急停止開關

緊急壓按後鎖住
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緊急壓按後鎖住

1.旋轉後彈回

2.若有按鈕盒，須高於按鈕盒

腳踏開關—防誤起動
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砂輪機

砂輪破裂之危害
因研磨砂輪的腹部
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砂輪機舌板固定螺絲

舌板固定螺絲

標準79-02-05 

舌板固定螺絲直徑
舌板厚度的1 6倍
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>舌板厚度的1.6倍，
且至少為5mm

(研磨輪厚度150mm

以下)

砂輪機護罩、舌板

護罩之周邊板
標準79-02-03

舌板厚度與護罩
之周邊板具有同
等以上之厚度
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舌板

等以上之厚度
（最小三公厘，
最大十六公厘）
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砂輪機機緣盤(法蘭)

標準66-01
直式緣盤之直徑，

應在擬安裝之研磨
輪直徑之三分之一
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輪直徑之三分之一
以上；間隙值應在
一‧五公厘以上

金工車床
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車床護罩
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金工車床 防止扳手飛出

夾頭安全扳手
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炮塔式銑床
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靈敏式鑽床
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具有護罩的圓盤鋸
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具有護罩的圓盤鋸
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大帶鋸機之護罩
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工安事件 平燙機
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工安事件 銑床
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作業場所之安全注意事項

1.工廠嚴格禁止吸煙.吃東西.喝飲料玩耍。

2.服裝整齊並戴護具，禁止傳穿拖鞋及長髮者請綁起來

3.工作完畢後，切記消防安全檢查，關閉電氣.氣壓源.關閉門窗.清掃
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3.工作完畢後 切記消防安全檢查 關閉電氣.氣壓源.關閉門窗.清掃
機器及桌椅.歸還所借工具。

4.水火爐或熱風槍等易引起火災，務必小心處理使用。

5.有機特化物等，易引起火災使用完畢，須應好好保管。

6.工廠嚴格禁止將物品放置於(走廊之中)逃生通道。

7.旋轉性機械如車床.銑床.鑽床等嚴禁戴手套操作。

8.未經過訓練及教導等人，禁止進入及使用工廠內機具。
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安全作業標準 SOP

實驗區分：金工作業
實 名 車實驗名稱：車削.銑切.鑽切作業

使用器具：車床
防護器具：安全眼鏡、安全鞋

工作步驟 工作方法 不安全因素 安全措施 事故處理

1.著裝安
全防護具

1-1 須出示修本系工廠實習課通過證明
文件

1-2穿安全鞋
1-3戴護目鏡
1-4禁戴手套
1-5勿穿打領帶或有流蘇之衣服、整理

袖口

無 1-1檢查確認
1-2檢查確認
1-3檢查確認
1-4檢查確認
1-5檢查確認

1.公布相關之緊
急連絡電話

2.要求同學們參
加急救訓練
及緊急應變
處理

3.受傷人員應緊急
送醫治療

使用前
2-1夾持範圍6~120 m/m

開機前須檢視夾頭上之板手是否取
2-1造成夾爪飛出

造成板手飛出
2-1加強操作訓練

加強操作訓練2.使用前
檢查

2-2開機前須檢視夾頭上之板手是否取
下

2-3車刀是否遠離夾頭及工件旋轉範圍

2-2造成板手飛出
2-3造成車刀車削到夾

頭

2-2加強操作訓練
2-3現場監督確認

3.車削工作

3-1旋轉中的夾頭其切線方向周圍是否
有旁人不得進入

3-2勿試圖以手拉除在工件、車刀上的
切削物

3-3遇緊急狀況時，應立即踩煞車，或
按緊急停止開關，並將刀具退出

3-4在一般切削時為，夾頭轉向應為反
時鐘方向旋轉

3-5在主軸完全停止下方可變速換檔
3-6若車削長工件時須使用尾座之頂針

支持

3-1切削物飛出傷到人
3-2因切削物造成割傷
3-3造成車刀斷裂
3-4造成車床機件破壞
3-5造成工件飛出傷到

人

3-1加強操作訓練
3-2加強操作訓練
3-3加強操作訓練
3-4加強操作訓練
3-5現場監督確認
3-6現場監督確認

4.完工收拾工作
4-1停止機器運轉，切掉電源
4-2整理場地和機器
並歸還工具及防護具

無 4-1檢查確認
4-2檢查確認

使用器具：鑽床
防護器具：安全眼鏡、安全鞋 .口罩

工作步驟 工作方法 不安全因素 安全措施 事故處理

1.著裝安
全防護具

1-1 須出示修習本系工廠實習課
通過證明文件

1-2穿安全鞋
1-3戴護目鏡
1-4禁戴手套
1-5勿穿打領帶或有流蘇之衣服

、整理袖口

無 1-1檢查確認
1-2檢查確認
1-3檢查確認
1-4檢查確認
1-5檢查確認

1.公布相關之緊急連絡
電話

2.要求同學們參加急救
訓練及緊急應變處
理

3.受傷人員應緊急送醫
治療

2-1須用虎鉗或快速夾固定工件
，禁用手扶持工件

2-1以免工件飛出
2 2以免扳手飛出

2-1加強操作訓練
2 2加強操作訓練

2.使用前
檢查

，禁用手扶持工件
2-2使用前須將扳手取下
2-3改變轉速須在主軸停止下進

行，並參考切削轉速表

2-2以免扳手飛出
2-3造成鑽床機件

破壞

2-2加強操作訓練
2-3現場監督確認

3.鑽切工作

3-1鑽削時須工件與鑽頭保持垂
直

3-2鑽頭鬆脱時應立即停止馬達
，重新將鑽頭鎖緊

3-3當工件欲鑽穿時應降低鑽頭
進給速率

3-4鑽頭卡著時，將夾頭依反時
鐘方向旋轉，另一手按住
工件即可將鑽頭旋出

3-1造成鑽頭斷裂
3-2造成鑽頭斷裂
3-3造成鑽頭斷裂
3-4造成鑽頭斷裂

3-1加強操作訓練
3-2加強操作訓練
3-3加強操作訓練
3-4現場監督確認

4.完工收拾工作

4-1停止機器運轉，
切掉電源
4-2整理場地和機器
並歸還工具及防護具

無 4-1檢查確認
4-2檢查確認

使用器具：銑床
防護器具：安全眼鏡、安全鞋 .口罩

工作步驟 工作方法 不安全因素 安全措施 事故處理

1.著裝安
全防護

具

1-1 須出示修習本系工廠實
習課通過證明文件

1-2穿安全鞋
1-3禁戴手套
1-4戴護目鏡
1-5勿穿打領帶或有流蘇之衣

服、整理袖口

無 1-1檢查確認
1-2檢查確認
1-3檢查確認
1-4檢查確認
1-5檢查確認

1.公布相關之緊急
連絡電話

2.要求同學們參加
急救訓練及
緊急應變處
理

3.受傷人員應緊急
送醫治療

2-1拆卸銑刀：手需扶銑刀， 2-1因掉落造成銑刀崩 2-1加強操作訓練

2.使用前檢
查

2 1拆卸銑刀 手需扶銑刀
以免銑刀因掉落而崩裂

2-2夾持方式：夾持長或方形
時用虎鉗與平行墊塊，
夾持圓柱體用V型枕

2-3刀具轉向：定刀具順時鐘
為正

2-4電源開關：正轉FWD，反
轉REV 

2 1因掉落造成銑刀崩
裂

2-2以免工件脫落
2-3造成銑刀斷裂

2 1加強操作訓練
2-2加強操作訓練
2-3加強操作訓練
2-4現場監督確認

3.銑切工作

3-1禁止切削中蹲下觀看刀具
切削情形。

3-2在主軸停止運轉時下方可
進行變速。

3-1以免切削飛出
3-2造成銑床機件破壞

3-1加強操作訓練
3-2加強操作訓練
3-3現場監督確認

4.完工收拾
工作

4-1停止機器運轉，
切掉電源
4-2整理場地和機器
並歸還工具及防護具

無 4-1檢查確認
4-2檢查確認

實驗區分：木工作業
實驗名稱：鋸切.研磨作業實驗名稱 鋸切.研磨作業

處理物品：泡棉、ABS、壓克力、木
材

使用器具：圓盤鋸
防護器具：安全眼鏡、安全鞋. 口罩. 耳罩

工作步驟 工作方法 不安全因素 安全措施 事故處理

1.著裝安全
防護具

1-1 須須出示修習本系工廠
實習課通過證明文件

1-2穿安全鞋
1-3戴護目鏡
1-4禁戴手套
1-5勿穿打領帶或有流蘇之衣

服、整理袖口
1-6戴口罩. 耳罩

無 1-1檢查確認
1-2檢查確認
1-3檢查確認
1-4檢查確認
1-5檢查確認
1-6檢查確認

1.公布相關之緊急連
絡電話

2.要求同學們參加急
救訓練及緊急應
變處理

3.受傷人員應緊急送
醫治療

2.使用前檢

2-1不得折卸保護罩
2-2鋸片更換後，需經管理員

檢查後方可使用

2-1確保鋸片安裝正確
2-2造成鋸條斷裂

2-1注意操作說明
2-2加強操作訓練
2 3現場監督確認

2.使用前檢
查

檢查後方可使用
2-3不得鋸切內含有金屬之材

料

2-3現場監督確認

3.鋸切工作

3-1鋸切細小材料時請使用輔
助推把

3-2鋸切特大型材料時請人幫
忙

3-3在鋸片尚未停止運轉前，
禁以手取出鋸切後之材
料

3-1因細小材料易割到
手指

3-2大型材料切割時易
造成危險

3-3易割到手指

3-1時請使用輔助
推把

3-2鋸切特大型材
料時請人幫
忙

3-3待鋸片運轉停
止後再取料

3-4現場監督確認

4.完工收拾
工作

4-1停止機器運轉，
切掉電源
4-2整理場地和機器
並歸還工具及防護具

無 4-1檢查確認
4-2檢查確認

圖解
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使用器具：大帶鋸機
防護器具：安全眼鏡、安全鞋.口罩 .耳罩

工作步驟 工作方法 不安全因素 安全措施 事故處理

1.著裝安全
防護
具

1-1 須出示修習本系工廠實習
課通過證明文件

1-2穿安全鞋
1-3戴護目鏡
1-4禁戴手套
1-5勿穿打領帶或有流蘇之衣

服、整理袖口
1-6戴口罩

無 1-1檢查確認
1-2檢查確認
1-3檢查確認
1-4檢查確認
1-5檢查確認
1-6檢查確認

1.公布相關之緊急連
絡電話

2.要求同學們參加急
救訓練及緊急應
變處理

3.受傷人員應緊急送
醫治療

2 1不可鋸切曲線 2 1造成鋸條斷裂 2 1注意操作說明

2.使用前檢
查

2-1不可鋸切曲線
2-2保護罩在工件上方約10m/m

處
2-3不得切鋸金屬或含有鐵釘

的材料

2-1造成鋸條斷裂
2-2造成鋸條斷裂

2-1注意操作說明
2-2加強操作訓練
2-3現場監督確認

3.鋸切工作

3-1最大鋸切厚度140 m/m
3-2最小尺寸厚度6 m/m寬度50 

m/m長度60 m/m
3-3鋸切細小材料時請使用輔

助推把
3-4鋸切關完畢後，不可立即

踩煞車

3-1因細小材料易割
到手指

3-1時請使用輔助
推把

3-2加強操作訓練
3-3加強操作訓練
3-4現場監督確認

4.完工收拾
工作

4-1停止機器運轉，
切掉電源
4-2整理場地和機器
並歸還工具及防護具

無 4-1檢查確認
4-2檢查確認

使用器具：裁板機
防護器具：安全眼鏡、安全鞋. 口罩

工作步驟 工作方法 不安全因素 安全措施 事故處理

1.著裝安全
防護具

1-1須出示修習本系工廠實習課
通過證明文件

1-2穿安全鞋
1-3戴護目鏡
1-4禁戴手套
1-5勿穿打領帶或有流蘇之衣服

、整理袖口
1-6戴口罩

無 1-1檢查確認
1-2檢查確認
1-3檢查確認
1-4檢查確認
1-5檢查確認
1-6檢查確認

1.公布相關之緊急
連絡電話

2.要求同學們參加
急救訓練及緊
急應變處理

3.受傷人員應緊急
送醫治療

1 6戴口罩

2.使用前檢
查

2-1不得折卸保護罩
2-2鋸片更換後，需經管理員檢

查後方可使用
2-3不得鋸切內含有金屬之材料

2-1確保鋸片安裝
正確

2-2造成鋸條斷裂

2-1注意操作說明
2-2加強操作訓練
2-3現場監督確認

3.鋸切工作

3-1鋸切細小材料時請使用輔助
推把

3-2鋸切特大型材料時請人幫忙
3-3在鋸片尚未停止運轉前，禁

以手取出鋸切後之材料

3-1因細小材料易
割到手指

3-2大型材料切割
時易造成危
險

3-3易割到手指

3-1時請使用輔助推
把

3-2鋸切特大型材料
時請人幫忙

3-3待鋸片運轉停止
後再取料

3-4現場監督確認

4.完工收拾
工作

4-1停止機器運轉，切掉電源
4-2整理場地和機器
並歸還工具及防護具

無 4-1檢查確認
4-2檢查確認

圖解

使用器具：花邊機
防護器具：安全眼鏡、安全鞋. 口罩. 耳罩

工作步驟 工作方法 不安全因素 安全措施 事故處理

1.著裝安全
防護具

1-1 須須出示修習本系工廠
實習課通過證明文件

1-2穿安全鞋
1-3戴護目鏡
1-4禁戴手套
1-5勿穿打領帶或有流蘇之衣

服、整理袖口
1-6戴口罩.耳罩

無 1-1檢查確認
1-2檢查確認
1-3檢查確認
1-4檢查確認
1-5檢查確認
1-6檢查確認

1.公布相關之緊急連
絡電話

2.要求同學們參加急
救訓練及緊急應
變處理

3.受傷人員應緊急送
醫治療

2 1不得折卸保護罩 2 1確保刀具安裝正確 2 1注意操作說明

2.使用前檢
查

2-1不得折卸保護罩
2-2刀具更換後，需經管理員

檢查後方可使用
2-3不得鋸切內含有金屬之材

料

2-1確保刀具安裝正確
2-2造成刀具斷裂
2-3造成刀具斷裂

2-1注意操作說明
2-2加強操作訓練
2-3現場監督確認

3.洗切工作

3-1鋸切細小材料時請使用輔
助推把

3-2洗切材料時勿進刀過大
3-3在刀具尚未停止運轉前，

禁以手取出洗切後之材
料

3-1因細小材料易割到
手指

3-2材料切割時易造成
危險

3-3易割到手指

3-1時請使用輔助
推把

3-2檢查確認
3-3待鋸片運轉停

止後再取料

4.完工收拾
工作

4-1停止機器運轉，
切掉電源
4-2整理場地和機器
並歸還工具及防護具

無 4-1檢查確認
4-2檢查確認

圖解

使用器具：線鋸機
防護器具：安全眼鏡、安全鞋.口罩

工作步驟 工作方法 不安全因素 安全措施 事故處理

1.著裝安
全防護具

1-1須出示修習本系工廠實習課通過證
明文件

1-2穿安全鞋
1-3戴護目鏡
1-4禁戴手套
1-5勿穿打領帶或有流蘇之衣服、整理

袖口

1-1檢查確認
1-2防止異物進入

眼睛
1-3防止捲入

1-1加強操作訓練
1-2戴護目鏡
1-3禁戴手套、打領帶或

有流蘇之衣服、整
理袖口

1-4加強操作訓練
1-5檢查確認

1-1急救訓練
1-2緊急送醫
1-3緊急停機並拔除
1-4加強操作訓練
1-5加強操作訓練

2-1鋸齒應朝下，換裝鋸片步驟如下 2-1造成鋸條斷裂 2-1注意操作說明 2-1要求同學們參加急

2.使用前
檢查

步驟1.先拉下壓桿
步驟2.鬆開固定螺絲
步驟3.放入鋸條
步驟4.鎖緊固定螺絲
步驟5.放回壓桿。
2-2最大鋸切厚度90mm
2-3不宜鋸切厚度５mm以下之薄材
2-4限用軟木、代木、泡棉等軟材料

2-2造成鋸條斷裂
2-3造成鋸條斷裂
2-4造成鋸條斷裂

2-2加強操作訓練
2-3加強操作訓練
2-4加強操作訓練

救訓練及緊急應
變處理

2-2加強操作訓練
2-3加強操作訓練
2-4加強操作訓練

3.鋸切工作

3-1操作時須注意頭部、頭髮、身體應
遠離動中之搖臂

3-2離合器不要放太快，以造成鋸片鬆
掉

3-1搖臂碰撞到身
體等其他部
位

3-2造成鋸條斷裂

3-1注意操作說明
3-2加強操作訓練

3-1受傷人員應因緊急
送醫治療

3-2緊急送醫

4.完工收拾工
作

4-1停止機器運轉，
切掉電源
4-2整理場地和機器
並歸還工具及防護具

4-1防止火災發生
4-2因場地凌亂易

發生危害

4-1切掉電源
4-2使同學們具有勞工安

全衛生觀念

要求參加急救訓練及相
關緊急應變處理,
使同學們具有勞
工安全衛生觀念

使用器具：軸式砂輪機
防護器具：安全眼鏡、安全鞋 .口罩

工作步驟 工作方法 不安全因素 安全措施 事故處理

1.著裝安 全
防護具

1-1 須出示修本系工廠實習課通過證明文件
1-2戴口罩
1-3戴護目鏡
1-4穿安全鞋
1-5禁戴手套
1-6勿穿打領帶或有流蘇之衣服、整理袖口

無 1-1檢查確認
1-2檢查確認
1-3檢查確認
1-4檢查確認
1-5檢查確認
1-6檢查確認

1.公布相關之緊急
連絡電話

2.要求同學們參加
急救訓練及
緊急應變處
理

3.受傷人員應緊急
送醫治療

2.使用前檢
查

2-1限研磨泡棉、壓克力，ABS、木材等軟材
料，嚴禁磨金屬

2-1造成軸式砂輪
機機件破壞

2-1加強操作訓練
2-2現場監督確認

3.研磨工作

3-1細小零件應用鉗子等物品夾牢研磨
3-2研磨時應盡量將手指遠離砂輪面與工作

台間之夾縫
3-3應保持身體，袖口、衣服等部位遠離砂

輪
3-4使用直徑ψ60 m/m〈含〉以上之套筒研

磨，限用「I」轉速，ψ60 m/m以下之
套筒，則可用「I」轉速或「II」轉速

3-5當有物品捲入夾住時，應立即停止機器
運轉並找人處理

3-1易磨到手指
3-2易磨到手指
3-3易磨到身體
其他部位
3-4造成軸式砂輪

機機件破壞
3-5具捲入之危險

3-1加強操作訓練
3-2加強操作訓練
3-3加強操作訓練
3-4加強操作訓練
3-5現場監督確認

4.完工收拾
工作

4-1停止機器運轉，切掉電源
4-2整理場地和機器
並歸還工具及防護具

無 4-1檢查確認
4-2檢查確認

注解 砂輪機研磨時請用『手工具』代替『手』握持磨型

使用器具：帶式砂輪機
防護器具：安全眼鏡、安全鞋 .口罩

工作步驟 工作方法 不安全因素 安全措施 事故處理

1.著裝安全防
護具

1-1須出示修習本系工廠實習課通過證明文件
1-2戴口罩
1-3戴護目鏡
1-4穿安全鞋
1-5禁戴手套
1-6勿穿打領帶或有流蘇之衣服、整理袖口

無 1-1檢查確認
1-2檢查確認
1-3檢查確認
1-4檢查確認
1-5檢查確認
1-6檢查確認

1.公布相關之緊急
連絡電話

2.要求同學們參加
急救訓練及緊
急應變處理

3.受傷人員應緊急
送醫治療

2.使用前檢查
2-1限研磨泡棉、壓克力，ABS、木材等軟材料

，嚴禁磨金屬
2-1造成帶式砂輪

機機件破壞
2-1加強操作訓練
2-2現場監督確認

3.研磨工作

3-1細小零件應用鉗子等物品夾牢研磨
3-2研磨時應盡量將手指遠離砂輪面與工作台

間之夾縫
3-3應保持身體，袖口、衣服等部位遠離砂帶
3-4研磨時，勿用力旋壓工件，以造成砂帶走

位
3-5研磨中若砂帶走位，應立即關閉電源，並

通知管理員處理
3-6當有物品捲入夾住時，應立即停止機器運

轉並找人處理

3-1易磨到手指
3-2易磨到手指
3-3易磨到身體
其他部位
3-4研磨物飛出傷

到人
3-5造成帶式砂輪

機機件破壞
3-6具捲入之危險

3-1加強操作訓練
3-2加強操作訓練
3-3加強操作訓練
3-4加強操作訓練
3-5現場監督確認

4.完工收拾工
作

4-1停止機器運轉，
切掉電源
4-2整理場地和機器
並歸還工具及防護具

無 4-1檢查確認
4-2檢查確認

注解 砂輪機研磨時請用『手工具』代替『手』握持磨型
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使用器具：木工鉋床
防護器具：安全眼鏡、安全鞋.口罩

工作步驟 工作方法 不安全因素 安全措施 事故處理

1.著裝安
全防護具

1-1 須出示修本系工廠實習課通過證明文件
1-2穿安全鞋
1-3戴護目鏡
1-4禁戴手套
1-5勿穿打領帶或有流蘇之衣服、整理袖口

無 1-1檢查確認
1-2檢查確認
1-3檢查確認
1-4檢查確認
1-5檢查確認

1.公布相關之
緊急連絡
電話

2.要求同學們
參加急救
訓練及緊
急應變處
理

2.使用前
2-1鉋削木材之最小尺寸：長度20 m/m，厚度

5 ~ 18 m/m，寬度500 m/m
2-1易鉋到手指
2-2造成鉋刀斷裂

2-1加強操作訓練
2-2加強操作訓練

理
3.受傷人員應

緊急送醫
治療

.使用前
檢查

5 8 / 寬度500 /
2-2不得鉋切含有金屬的木材
2-3鉋切深度設定好之後，應鎖緊固定螺絲

造成鉋刀斷裂 加強操作訓練
2-3現場監督確認

3.鉋切工作

3-1每次進刀深度不得超過1 m/m〈即升降調
整手輪一圈〉

3-2若木材在鉋削卡住時，應立即關閉電源，
並將鉋台搖下，稍停片刻在取出

3-3當進料困難時，嚴禁以手推入，應用其他
木材將欲鉋之木材推入

3-4當進料困難時，嚴禁以手推入，應用其他
木材將欲鉋之木材推入

3-5電源關閉後不可立即擦拭機器或拿取材料
，因高速旋轉之鉋刀軸尚未完全停止

3-1造成鉋刀斷裂
3-2造成鉋床機件

破壞
3-3易鉋到手指

3-1加強操作訓練
3-2加強操作訓練
3-3加強操作訓練
3-4加強操作訓練
3-5現場監督確認

4.完工收拾工作
4-1停止機器運轉，切掉電源
4-2整理場地和機器
並歸還工具及防護具

無 4-1檢查確認
4-2檢查確認

實驗區分：高溫作業

實驗名稱：電窯作業 .油土烘烤

使用器具：電窯 .油土烤箱
防護器具：安全眼鏡、隔熱手套

工作步驟 工作方法 不安全因素 安全措施 事故處理

1.著裝安
全防護具

1-1戴隔熱手套
1-2戴口罩
1-3穿安全鞋

1. 1防止高溫燙
傷

1-2防止吸食有毒
物

1-1戴隔熱手套
1-2戴口罩

1-1緊急燙傷處理
1-2 緊急送醫

2.使用前
檢查

2-1地上潮濕時，嚴禁使用烤
箱

2-2嚴禁四周有易燃物存在
2-3調整電窯適當溫度

2-1防止感電
2-2防止火災
2-3防止火災

2-1戴隔熱手套
2-2加強操作訓練

2-1要求參加急救訓練及
相關緊急應變處理
,使同學們具有勞
工安全衛生觀念檢查 2 3調整電窯適當溫度

2-4調整電窯之適當使用時間
工安全衛生觀念

3.焊接工作

3-1烤箱不可含有水分、油等
易導電之物質

3-2調整烤箱適當之溫度和時
間

3-1防止感電
3-2防止火災

3-1戴隔熱手套
3-2加強操作訓練

3-1要求參加急救訓練及
相關緊急應變處理
,使同學們具有勞
工安全衛生觀念

4.完工收拾
工作

4-1停止機器運轉，
切掉電源
4-2整理場地和機器
並歸還工具及防護具

4-1防止火災發生
4-2因場地凌亂易

發生危害

4-1切掉電源
4-2使同學們具有

勞工安全衛
生觀念

要求參加急救訓練及相
關緊急應變處理,
使同學們具有勞工
安全衛生觀念

其他設備未盡說明:請參閱操作手冊或設
備旁注意事項

操作機器前應該熟悉正確工作方法及操操作機器前應該熟悉正確工作方法及操
作方法並佩帶適合之防護器具。

截斷部位之急救
截斷部位不可直接放入冰塊保存

「冰過頭」=＞發白、組織壞死，恢復功能的機率不大
不清楚正確處理斷肢的方式，乾脆不要處理
直接將患者和斷肢送大醫院即可一旦發生斷肢意外
先處理身上的傷口，以紗布（或毛巾及其他乾淨布料）
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（ ）
直接壓住出血部位，並盡量抬高患部，以利止血
先清洗斷肢，然後將濕潤紗布仔細包裹住斷肢，以塑
膠袋密封後，再置入另一個裝冰塊或冰水的塑膠袋中
保存。(或斷指包在濕潤的紗布裡保濕)
斷指接回的黃金手術時間是6~8小時，不過，保存良好
的話，拖上十幾個小時，也還有成功機會

手工區、雷切區等區域借用規則

1.工廠開放時間以專人值班時段為準
2.休息前30分鐘清理¸若有同學使用中則後延15分鐘清理
3.借用單至系網頁中下載列印¸
4.經系上專任老師等3位親自於借用單簽名同意¸
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¸
5.手工區、雷切區之借用人數須至少5人¸
6.將借用單交至工廠管理室以確認借用時段
7.申請人負責1.開關門2.工具管理3.清理出借區域
9.申請人負責歸還及保管所借出之工具
10.隔日至管理室確認完成手工區、雷切區及歸還工具等並歸還壓金200元
11.未完成清掃雷切區及工作區等�將拍照公告並沒收壓金200元


